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KilaukKe*

Skupina 4 strana
Stacena kabelové oka Cu DIN 46234 4.03-4.04
Izolovana stacena kabelova oka Cu od 10 do 150 mm2. 4.05
Stacena kabelova oka Cu, vidlicovy tvar 4.06
Izolovana stacena kabelova oka Cu, vidlicovy tvar, od 10 do 16 mm? 4.06
Kolikova kabelova oka Cu DIN 46230 4.07
Izolovana kolikova kabelova oka Cu od 10 do 95 mm? 4.08
Stacené spojky Cu DIN 46341, ¢ast 1 4.09
Sroubova kabelova oka 4.10
Trubkové a T-odbockové Sroubové spojky Cu 4.11
Sroubové - odbockové svorky Cu 4.12
C - spojky Cu 4.13
Sroubové spojky Cu pro Cu stinéné vodice 4.14
Sroubové spojky mosazné pro pouliéni osvétleni 4.14
Sroubové spojky, tvrda Al slitina 4.15
Izolované Sroubové spojky, tvrda Al slitina 4.16
Kabelové odbocky - Sroubové svéraci prstence, tvrda Al slitina 4.17-4.20
Tabulka doporuceného naradi 4.21-4.22
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KilaukKe’

STACENA KABELOVA OKA

<Ny
prstencovy tvar —
DIN 46234 —a—
material: E - Cu —
povrch: galvanické pocinovani _!f_ﬁﬁ -
——

jmenovity jmenovita obj. cislo rozmér mm naradi M %
prarez velikost 100 ks baleni
mm? podle DIN dq do b | a s ~ kg ks
0,5-1 25- 1 |1620/2,5 16 |28 |6 |11 5 |08 |tabulka [0,060 |100

3 -1 |1620/3 32 | 6 |11 strana | 0,060

35- 1 |1620/3,5 37 | 6 |11 421-  |0,055

4 -1 |1620/4 43 | 8 |12 4.22 0,070

5 - 1 |1620/5 53 |10 |13 0,090

6 - 1 |1620/6 65 |11 |15 0,080

8 - 1 |1620/8 84 |14 |17 0,130

10 - 1* [1620/10 10,5 |18 |19 0,130
1,56-25 3 - 25 |1630/3 2.3 32 [ 6 |11 5 |08 0,065 [100

35 - 2,5 |1630/3,5 37 | 6 |11 0,065

4 - 25 |1630/4 43 | 8 |12 0,080

5 - 25 |1630/5 53 |10 |14 0,090

6 - 2,5 |1630/6 65 [11 |16 0,110

8 - 2,5 |1630/8 84 |14 |17 0,130

10 - 2,5|1630/10 10,5 [15 |17 0,160

12 - 2,57/1630/12 13 |18 |19 0,160
4-6 4 - 6 |1650/4 36 | 43 | 8 |14 6 |[1,0 0,140 [100

5 - 6 |1650/5 53 |10 |15 0,160

6 - 6 |1650/6 65 |11 |16 0,170

8 - 6 |1650/8 84 |14 |19 0,220

10 - 6 [1650/10 10,5 |18 |21 0,290

12 - 6 [1650/12 13 [18 |21 0,280
10 5 -10 |1652/5 45 53 |10 |16 8 |11 0,230 |100

6 -10 |1652/6 65 [11 |17 0,240

8 -10 |1652/8 84 (14 |20 0,290

10 -10 [1652/10 10,5 [18 |21 0,340

12 -10 [1652/12 13 |22 |23 0,420
16 5 -16 |1653/5 58 | 53 |11 |20 |10 [1,2 0,390 |100

6 -16 |1653/6 65 |11 |20 0,380

8 -16 |1653/8 84 |14 |22 0,430

10 -16 [1653/10 10,5 [18 |24 0,500

12 -16 [1653/12 13 |22 |26 0,580
25 5 -25 |1654/5 75 53 (12 |25 |11 |15 0,750 |100

6 -25 |1654/6 65 |12 |25 0,690

8 -25 |1654/8 84 |16 |25 0,750

10 -25 |1654/10 10,5 [18 |26 0,760

12 -25 |1654/12 13 |22 |31 0,920

16 -25 |1654/16 17 |28 |35 1,320
35 6 -35 |1655/6 9 65 |15 |26 |12 |16 1,010 [100

8 -35 |1655/8 84 |16 |26 0,980

10 -35 |[1655/10 10,5 |18 |27 1,000

12 -35 |1655/12 13 |22 |31 1,260

16 -35 |1655/16 17 |28 |36 1,550

* nenormalizovano
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STACENA KABELOVA OKA

&
prstencovy tvar e
DIN 46234 l—a—]
material: E - Cu —]
povrch: galvanické pocinovani _%_rﬁ :
R —
jmenovity jmenovita obj. ¢islo rozmér mm naradi ﬂ %
prifez velikost 100 ks baleni
mm?2 podle DIN dq do b | a s ~ kg ks
50 6- 50 1656/6 11 65 |18 |34 |16 1,8 |tabulka | 1,650 |100
8- 50 1656/8 84 |18 |34 strana 1,650
10- 50 1656/10 10,5 |18 |34 421 - 1,600
12— 50 1656/12 13 |22 |36 422 1,800
16— 50 1656/16 17 |28 |40 2,100
70 6- 70 1657/6 13 65 (22 |38 |18 |2 2,600 | 50
8- 70 1657/8 84 |22 |38 2,500
10- 70 1657/10 105 [22 |38 2,500
12- 70 1657/12 13 |22 |38 2,400
16- 70 1657/16 17 |28 |42 2,700
95 8- 95 1658/8 15 84 |24 |42 |20 |25 4,300 | 50
10- 95 1658/10 10,5 |24 |42 4,100
12- 95 1658/12 13 |24 |42 3,900
16— 95 1658/16 17 |28 |44 4,100
120 8-120 1659/8 17 84 |24 |44 |22 |3 5,601 | 50
10-120 1659/10 10,5 |24 |44 5,600
12-120 1659/12 13 |24 |44 5,400
16-120 1659/16 17 |28 |48 5,800
150 10-150 1660/10 19 |10,5 |30 |50 |24 [3,2 7,600 | 50
12 -150 1660/12 13 |30 |50 7,600
16 - 150 1660/16 17 |30 |50 7,500
185 12-185 1661/12 21 13 |36 |50 |28 |35 11,300 | 50
16-185 1661/16 17 |36 |50 11,300
240 12 - 240 1662/12 235 (13 |38 |56 |32 |4 15,900 | 25
16 — 240 1662/16 17 |38 |56 15,900
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KilaukKe’

IZOLOVANA STACENA KABELOVA OKA

prstencovy tvar
material: kabelové oko E - Cu,

izolace PA, bezhalogenové

povrch: galvanické pocinovani

jmenovity obj. ¢islo rozmér mm barva naradi ﬂ %
prarez 100 ks ~ kg baleni
mm? di3 do dio Gl 4o Cu celkem | ks
]
QE 10 652/5 86| 53| 6,734 |19 |&ervena|tabulka [0,270 |0,270 [100
652/6 6,5 34 strana 0,240 |0,280
652/8 8,4 37,5 421-  |0,290 0,330
652/10 10,5 415 4.22 0,340 (0,380
652/12 13 455 0,420 |0,460
@! 16 653/5 96| 53| 7,7 39,5 20,5 | modra 0,390 [0,440 |100
653/6 6,5 39,5 0,380 (0,430
653/8 8,4 415 0,430 [0,480
653/10 10,5 435 0,500 |0,550
653/12 13 50,5 0,580 |0,630
GL-_.:‘ 25 654/5 13 | 53|11 |40 |20 |Zluta 0,750 |0,840 | 50
654/6 6,5 42,5 0,690 |0,780
654/8 8,4 43 0,750 |0,840
654/10 10,5 45 0,800 |0,890
654/12 13 51 0,920 [1,000
654/16 17 59 1,320 | 1,400
c:"! 35 655/6 15 | 6,5 (12,7 |44 |22,5 |¢ervena 1,010 |1,140 | 50
655/8 8.4 445 0,980 (1,100
655/10 10,5 46,5 1,000 |1,120
655/12 13 52,5 1,260 |1,380
655/16 17 54,5 1,550 | 1,670
ﬁ 50 656/6 18 | 6,5 (15,4 |54,5 (27,5 | modra 1,650 [1,900 | 50
Nt 656/8 8,4 60,5 1,650 | 1,900
656/10 10,5 60,5 1,600 | 1,850
656/12 13 60,5 1,800 |2,050
656/16 17 67,5 2,100 (2,350
@ e 70 657/6 20 | 6,5 (17,4 61,5 30,5 |zluta 2,600 |2,900 50
Nl e 657/8 8,4 61,5 2,500 [2,800
657/10 10,5 66,5 2,500 [2,800
657/12 13 66,5 2,400 |[2,700
657/16 17 70,5 2,700 |3,000
95 658/10 23,5 (10,5 |20,5 |70 |34 |&ervena 4100 [4,500 | 25
658/12 13 70 3,900 4,400
658/16 17 76 4,100 |4,500
120 659/10 26,7 |10,5 |23,5|79 [36 |modra 5600 [6,100 | 25
659/12 13 82 5,400 |[5,900
659/16 17 90 5,800 |[6,300
150 660/10 29,2 (10,526 |80 |39 |Zuta 7,600 |8,400 | 25
660/12 13 83 7,600 |8,400
660/16 17 83 7,500 |8,300

Rozméry neizolovanych sta¢enych kabelovych ok podie DIN 46234 na stranach 4.03 a 4.04.

4.05
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STACENA KABELOVA OKA

KilaukKe’

B N e

vidlicovy tvar o =
material: E - Cu - a~
povrch: galvanické pocinovani —
sila materialu odpovida DIN 46234 == .
s pfipojenym vodi¢em do 6 mm?2 (—
jmenovity jmenovita obj. ¢islo rozmér mm naradi ﬂ %
prifez velikost 100 ks baleni
mm?2 podle DIN dq do b | a s ~ kg ks
0,5-1 3 -1 1620C/3 16 |32 |6 [11 5 |08 |tabulka |0,060 |[100
35- 1 1620C/3,5 37 |6 |11 strana | 0,060
4 -1 1620C/4 43 | 68 |12 421- 0,070
5 -1 1620C/5 53 (10 |13 4.22 0,090
6 - 1 1620C/6 65 |11 |15 0,080
1,56-2,5 | 3 - 25 [1630C/3 23 |32 |55 (138 |5 |08 0,065 [100
3,5- 2,5 |1630C/3,5 37 |6 |1 0,065
4 - 2,5 |1630C/4 43 | 68 |12 0,080
5 - 2,5 |1630C/5 53 |10 |14 0,090
6 - 2,5 |1630C/6 65 |11 |16 0,110
4-6 4 - 6 |1650C/4 36 | 43 |8 |14 6 |1 0,140 {100
5 - 6 |1650C/5 53 |10 |15 0,160
6 - 6 |1650C/6 65 |11 |16 0,170
8 - 6 |1650C/8 84 |14 |19 0,220
10 - 6 |1650C/10 10,5 [18 |21 0,280
10 5 -10 |1652C/5 43 | 53 |10 |19 |10 |1 0,240 {100
6 -10 |1652C/6 6,4 |11 |21 0,260
16 6 -16 |1653C/6 54 | 64 |11 |24 [11,5 |1 0,350 |100
8 -16 |1653C/8 84 |15 |27 0,420

1IZOLOVANA STACENA KABELOVA OKA

vidlicovity tvar

material: kabelové oko E - Cu,
izolace PA, bezhalogenové
povrch: galvanické pocinovani

jmenovity obj. Cislo rozmér mm barva naradi ﬂ %
prirez 100 ks ~ kg baleni
mm2 dig do dio Gl 4o Cu celkem |ks
10 652 C/5 96|53 |7 [335|19 |Cervena|tabulka |0,240 |0,280 |100 ) _
652 C/6 6,4 strana 0,260 |0,300 W
4.21 -
16 653 C/6 10,6 6,4 |8,6 |37,5[20,5|modra |4.22 0,350 |0,400 100
653 C/8 8,4 0,420 0,470
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KilaukKe’

KOLIKOVA KABELOVA OKA

DIN 46230 tvar A de tvar B
materidl: E - Cu 1 -
povrch: galvanické pocinovani *’—
\q o
AV Q
jmenovity jmenovity| obj. Cislo |tvar | rozmér mm néaradi ﬂ %
prarez velikost 100 ks baleni
mm? podle DIN dy do b h a 14 Io s ~ kg ks
ﬁ 05-1 1 ST1705 |A | 1,8/19 | - |- | 5 |17 |10 |08 |tabulka [0,060 (100
strana
4.21 -
422
1,56-2,5 | 25 ST1710 |A 23(19 | - |- 5 [17 |10 |08 0,072 [100
4 -6 6 ST 1715 |A 36(2,7 | - |- 6 |20 [11 |1 0,160 |100
I ﬂ 10* 10 ST 1716 |B 43|- 432 |10 |24,55[11 |1 0,270 |100
16* 16 ST 1717 |B 54[- 582 [11,5/29,5/15 |1 0,390 [100
25* ST1718 |B 6,7|- 6,8(2,4 |13,5/33,5/15 [1,2 0,630 |100
35* ST1719 |B 8,2|- 8 (32 |16 |40,55/20 |15 1,170 | 50
50* ST 1720 |B 9,5/ 9,536 [19 [45 (20 |18 1,790 | 50
70* ST1721 |B  |11,2]- |11 |4 |24 |55 |23 |2 2920 | 50
95* ST1722 |B  [13,5|- |12,5|5 |24 |55 |23 |25 4300 | 50

* nenormalizovano
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IZOLOVANA KOLIKOVA KABELOVA OKA

material: kabelové oko E - Cu
izolace PA, bezhalogenové
povrch: galvanické pocinovani

KilaukKe’

jmenovity obj. cislo rozmér mm barva naradi ﬂ %
pritez 100 ks ~ kg baleni
mm?2 dig dio b Gli 4o Cu Celkem | ks
10 ST 1716 1S 94| 74| 43|33 |19 |cCervend tabulka |0,270 |0,310 |100 EEE
strana
4.21 -
4.22
16 ST1717 1S 10,6 | 86 | 55 (38 |20 |modra 0,390 |0,440 |100 E‘rE
25 ST 1718 1S 14,5 12,5 | 6,8 |43,5 |23,5 | Zluta 0,630 |0,730 50 ——
35 ST171918 16,4 |14 | 8 |51,5|27,5 |&ervend 1,170 [1,340 | 50 %E
50 ST 1720 1S 18 [155| 95|59 |33 |modra 1,790 2,100 50 >
70 ST 172118 20,5 (18 |11 69 |38 |Zluta 2,920 3,200 50
95 ST 1722 1S 23,5 120,7 [12,5 | 71 40 |cCervend 4,300 |4,700 25

Rozméry neizolovanych kolikovych kabelovych ok katalog strana 4.07

—$—
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KilaukKe’

4.09

STACENE SPOJKY

DIN 46341, ¢ast 1,provedeni A

‘ Gruppe04 .gxd 24.02.2003 14:08 Uhr Seite 4.09AP_3 Raid_1:K:Klauke: @EU#OZlO—?leSTeXtron Tschech:

normalni, kratké | '___T_J_
material: E-Cu trubka s A_L— s
povrch: galvanické pocinovani s
ft— | —d
prafez jmenovita obj. cislo rozmér mm naradi m %
velikost 100 ks baleni
mm? podle DIN d4 dg | ~ kg ks
0,5-1 1 1620/K 1,6 3,2 8 tabulka 0,045 100
trana
1,5-2 2 1630/K 2 N 1
5=-2,5 5 630/ 3 39 8 421 4 0,055 00
4 -6 6 1650/K 3,6 5,6 9 0,090 100
10 10 1652/K 45 6,7 | 10 0,170 100
16 16 1653/K 5,8 82 | 11 0,260 100
25 25 1654/K 7,5 105 | 14 0,510 100
35 35 1655/K 9 12,2 | 16 0,730 100
50 50 1656/K 11 14,6 | 19 1,200 100
70 70 1657/K 13 17 19 1,530 50
95 95 1658/K 15 20 20 2,370 50
120 120 1659/K 16,5 225 |22 3,450 50
150 150 1660/K 19 254 | 26 5,060 50
DIN 46341, ¢ast 1,provedeni B
normalni, dlouhé I ¥
. [ 2 i [}
material: E-Cu trubka = O = 5
. . ~ , P L AN 1 1
povrch: galvanické pocinovani A ;~
jmenovity jmenovita obj. cislo rozmér mm naradi %
prarez velikost 100 ks baleni
mm? podle DIN dq dg | ~ kg ks
0,5-1 1 1620/L 1,6 32 |15 tabulka 0,080 100
strana
1,56-25 2,5 1630/L 2,3 39 |15 491 =105 0,100 100
4 -6 6 1650/L 3,6 56 | 15 0,190 100
10 10 1652/L 45 6,7 | 21 0,360 100
16 16 1653/L 5,8 82 |26 0,620 100
25 25 1654/L 75 105 | 29 1,110 100
35 35 1655/L 9 12,2 | 32 1,500 100
50 50 1656/L 11 14,6 | 38 2,440 100
70 70 1657/L 13 17 42 3,540 50
95 95 1658/L 15 20 48 5,870 50
120 120 1659/L 16,5 225 | 52 8,460 50
150 150 1660/L 19 254 | 56 10,860 50
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SROUBOVA KABELOVA OKA =y

provedeni se Ctyfmi bronzovymi Srouby
material: E - Cu

l
povrch: galvanické pocinovani, pfipadné Cisté morena F@'@
Srouby: DIN 84 / DIN 933 bronz, F60, 4 kusy S §>§I;§
OAS)
jmenovity obj. Cislo rozmér mm H %
prifez 100 ks baleni
mm?2 pocinovano neupraveno do | b b1 h k ~ kg ks
16— 25 |584R/8 584 R/8 bk 85 |36 18,5 (225 |16 M5 3,700 |25
584 R/10 584 R/10 bk 10,5 |37 195 |[22,5 |16 M5 3,750
25- 35 |585R/8 585 R/8 bk 85 (38,5 (185 |24 16 M5 4,300 |25

585 R/10 585 R/10 bk 10,5 |42 21,5 |24 16 M5 4,650
585 R/12 585 R/12 bk 13 42 21,5 |24 16 M5 4,500

35~ 50 |s586R/10 586 R/10 bk 10,5 |46 19 28 19 M6 6,750 |25
586 R/12 586 R/12 bk 13 47 21 28 19 M6 6,700

50- 70 |s87R/10 587 R/10 bk 10,5 |51 23,5 |31 19 M6 9,350 |10
587 R/12 587 R/12 bk 13 51 23,5 |31 19 M6 9,300

70- 95 |s88R/10 588 R/10 bk 10,5 |57 24 34 25 M6 12,000 |10
588 R/12 588 R/12 bk 13 57 24 34 25 M6 |[11,850

95 -150 |589R/10 589 R/10 bk 10,5 |61 30 42 32 M8 |20,150 |10
589 R/12 589 R/12bk |13 61 30 42 32 M8 |20,200
589 R/16 589 R/16bk |17 61,5 |30 42 32 M8 |20,100

150 - 240 |59 R/10 590 R/10 bk 10,5 |685 |34 485 |32 M8 |24,400 | 5
590 R/12 500 R/12bk |13 68,5 |34 485 |32 M8 |24,350
590 R/16 500 R/16bk |17 68,5 |34 4855 |32 M8 |24,300
590 R/20 590 R/20bk |21 70,5 |36 48,5 |32 M8 |24,250

185 -300 |592R/12 592 R/12 bk 13 68,5 |32 50 37 M8 [27,950 | 5
592 R/16 592 R/16bk |17 68,5 |32 50 37 M8 |28,000
592 R/20 592 R/20bk |21 70 345 |505 |37 M8 |27,950

SROUBOVA KABELOVA OKA

provedeni se dvéma bronzovymi Srouby

material: E - Cu

povrch: galvanické pocinovani, pfipadné Cisté morena
Srouby: DIN 84 / DIN 933 bronz, F60, 2 kusy

jmenovity obj. ¢islo rozmér mm
prifez
mm2 pocinovano neupraveno do | b b1 h k

6-10 572 R/6 572 R/6 bk 65 |23 15 18 10 M4 1,300 |50
10-16 573 R/6 573 R/6 bk 6,5 |27 15 205 |14 M5 |2,000 |50

573 R/8 573 R/8 bk 85 |27 15 205 |14 M5 2,000

16 -25 574 R/8 574 R/8 bk 85 |30 15 25 16 M5 |2,750 |50
25-35 575 R/8 575 R/8 bk 85 |255 |185 |24 16 M5 |2,500 |50

4.10
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KilaukKe’
TRUBKOVE - SROUBOVE SPOJKY

s pajenymi otvory

material: CuZn 40 Pb 2DIN 17660
povrch: pocinovano

Srouby: DIN 551 ocel

jmenovity obj. ¢islo rozmér mm m %
prarez 100 ks baleni
mm? | d4 Jq z* ~ kg ks
6 551 R 25 35 3,3 2 0,600 10
10 552 R 30 45 3,3 2 1,200 10
16 553 R 40 5,5 4.2 4 1,900 10
25 554 R 45 7 4.2 4 2,850 10
35 555 R 45 8,5 5 4 3,000 10
50 556 R 48 10 5 4 4,000 10
70 557 R 52 12 6,8 4 6,300 10
95 558 R 55 13,5 6,8 4 8,050 10
120 559 R 60 15 6,8 4 9,900 10
150 560 R 64 17 6,8 4 11,800 5
185 561 R 70 19 6,8 10 14,300 5
240 562 R 70 21 6,8 10 15,500 5
300 563 R 75 24 6,8 10 19,300 1
* Poéet stavécich Sroubt
4 ry ~ y Z
—
T - ODBOCKOVE - SROUBOVE SPOJ KY?;%
s 4 = b
s pajenymi otvory ﬁ?; <
material: CuZn 40 Pb 2DIN 17660 SE= %— ===y
= 5 .
povrch: pocinovano |
Srouby: DIN 551 ocel 1
jmenovity obj. ¢islo rozmér mm %
prifez 100 ks baleni
mm2 | h dq kel ~ kg ks
/ 4-6 TAS 6 30 18 3 2,5 1,050 10
— 10 TAS 10 40 25 45 3,5 2,150 10
CHCRC SN
16 TAS 16 42 27 55 3,5 2,500 10
25 TAS 25 45 29 7 45 3,700 10
35 TAS 35 52 32 8,5 45 4,300 10
50 TAS 50 56 34 10 6 7,400 10
70 TAS 70 62 41 12 6,5 9,800 5
95 TAS 95 68 44 13,5 7 12,800 5

4.11

* Pocet stavécich sroubll se zavérem

Srouby téchto spojek slouzi pouze k upevnéni vodi&i.
K pevnému propojeni je nutné vodic¢e sletovat.
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SROUBOVE ODBOCKOVE SVORKY

provedeni s jednim Sroubem

material: E - Cu ¥ 2k
Srouby: vysoce pevna médéna slitina F60, matka: méd’ =
povrch: mechanicky lesténo e 1!
dodani: bez nebo s prepazkou L
jmenovity obj. Cislo rozmér mm n %
prifez 100 ks ~ kg baleni
mm2 bez prepazky s prepazkou | b h | ez prepazky s prepazkou | ks
4-16 SAK 10 SAK 11 19,5 16 16 M 5 2,100 2,400 10
4-25 SAK 12 SAK 13 25 21 20 M 6 4,100 4,300 10
4-25 SAK 14 SAK 15 25 22 20 M 7 3,950 4,150 10
6-35 SAK 16 SAK 17 30 23 20 M 7 5,200 5,400 10
10-50 SAK 18 SAK 19 32,5 26 24 M 7 7,400 7,600 10
10-50 SAK 20 SAK 21 32,5 27 24 M 8 8,150 8,300 10
10-70 SAK 22 SAK 23 38,5 29 26 M 8 10,800 11,100 5
25-95 SAK 24 SAK 25 45 36 31 M 10 19,300 19,600 5
provedeni s dvéma Srouby ;{W—J
materidl: E - Cu
Srouby: vysoce pevna médéna slitina F60, matka: méd’ :
povrch: mechanicky leSténo g‘
dodani: bez nebo s prepazkou ! ]
jmenovity obj. Cislo rozmér mm H %
prarez 100 ks ~ kg baleni
mm?2 bez prepazky s prepazkou | b A h | ez prepazky s prepazkou | ks
4- 16 |[SAK30 |[SAK31 [195 |11 16 22 M 5 | 3,100 3,300 10
4- 25 |saAk32 |[SAK33 |25 125 |21 26 M 6 | 5600 5,900 10
4- 25 |[sSAk34 [SAK35 |25 15 22 30 M 7 7,700 7,900 10
6- 35 |[SAK36 |[SAK37 |30 15 23 30 M 7 | 8500 8,900 10
10- 50 |sAK38 |[SAK39 (325 [18 26 34 M 7 [11,000 11,500 10
10- 50 |sAK40 |[SAK41 [32,5 |18 27 36 M 8 12,900 13,500 10
10- 70 |sAK42 |[SAK43 (385 [19 29 38 M 8 |16,100 16,600 5
25— 95 |SAK44 |SAK45 |45 255 |36 46 M 10 |28,700 29,700 5
35-150 |sAk46 |SAK47 |[525 |26 40 52 M 10 |37,400 39,000 5
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KilaukKe’

4.13

C - ODBOCKOVE SPOJKY

material: E - Cu

povrch: galvanické pocinovani, pfipadné mechanicky lesténé

ke spojeni stejnych prarezl .
vodiCovy - prlfezovy rozsah obj. cislo* rozmér mm naradi ﬂ %
prachod odbocka 100 ks baleni
rm/re rm/re b | ~ kg ks
tabulka
16/25 16/25 CK 16 16 15 strana 0,940 25
25/35 25/35 CK25 20 16 jg; N 1,680 25
35/50 35/50 CK 35 25,7 |22 3,420 25
50/— 50/— CK 50 28 23 4,880 25
70/— 70/— CK70 34 28 9,690 10
95/— 95/— CK 95 35 28 7,300 10
ke spojeni nestejnych prarezd
vodicovy - prlifezovy rozsah obj. ¢islo* rozmér mm naradi n %
prachod odbocka 100 ks baleni
rm/re rm/re b | ~ kg ks
rm re rm re tabulka
25- 4/ 25-4 25- 4/25- 4 |[MCK 4- 4] 98 8 strana 0,185 |25
6 - 10/10 4 - 6/4 -10 |[MCK 10- 10 |12 12 j;;_ 0,460 |25
10 - 16/16 4 - 10/4 -10 |MCK 10- 16 |19 17 1,900 |25
16 - 25/25 4 - 10/4 -10 |MCK 10- 25 |19 17 1,900 |25
16 - 25/25-35 16 - 25/16 -35 |MCK 35- 35 |20 17 1,750 25
35/50 4 - 25/4 -25 |MCK 25- 50 |24,8 |23 4,400 |25
35/50 16 - 35/25 -50 |MCK 50- 50 26,5 |23 4,200 |25
50 - 70/— 4 - 35/ 4 -85 |[MCK 35- 70338 |28 10,700 10
95/— 16 - 35 MCK 35- 95 |41 30 15,000 10
95/— 35 - 70 MCK 70- 95 |41 30 14,000 10
120/— 35 -120 MCK 120 - 120 |45 30 16,550 5
150/— 70 -150 MCK 150 — 150 | 53 35 23,000 5
185/— 95 -185 MCK 185 -185 |60 40 33,000 5

* pro provedeni povrchové neupravené s dodatkem ,bk*

KONTAKTNIi MAZIVO PRO

C - ODBOCKOVE SPOJKY

obj. ¢islo
Gista véha - obsah / doza
~ kg
KF 125 0,125




SROUBOVE SPOJKY PRO
CU STINENE VODICE

s prahleditkem

material trubky: vysoce pevna Cu slitina
povrch: pocinovany

material Sroubl: pocinovana nerez ocel
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jmenovity obj. Cislo | rozmér mm Srouby-tech.udaje ﬂ %
prifez zavit Md 100 ks baleni
mm? L d4 Anz SW DIN13  Nm ~ kg ks
6-25rm/35re | SV100 | 40 14 2 4 M8x1 | 10 |39 4
SROUBOVE SPOJKY PRO G
POULICNI OSVETLENI YA

s prihleditkem

material svéraciho téla: mosaz

povrch: pocinovany, na pfrani neupraveny
materiél Sroubl: pocinované nerez ocel

jmenovity obj. Cislo | rozmér mm Srouby-tech.udaj ﬂ %

prifez 100 ks baleni

mm?2 D L Anz SW zavit DIN 13 ~ kg ks

2,5-16re SV 200 | 30 10 2 2,5 M5 x 1,5 1,35 4 H‘| ® I.I
25-16re SV 200 BK| 30 10 2 2,5 M5 x 1,5 1,35 4 —

4.14
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KilaukKe’
SROUBOVE SPOJKY

material trubky: vysoce pevna Al slitina

Zavit

Imbus

povrch: neupraveny, na prani pocinovany A i
material Sroubl: pocinovana médéna slitina ! ;
dodani: s nebo bez trhaci hlavy h
L

provedeni se dvéma Srouby
jmenovity obj. ¢islo rozmér mm data $roubd ﬂ %
priifez kontaktniho Sroubu/standart | kontaktniho Sroubu s trhaci hlavou Md | 100ks | baleni
mm? neupr. pocin. neupr. pocin. D L SW zavit DIN 13 Nm | ~kg ks

6-25rm/35re SV 303 |[SV303v |SV303AK* 14 40 4 M 8x1 8 1,500 4

6-35rm/sm = . SV 304 AKNL| SV 304 AKNLv |16 40 4 M 8x1 8 1,700| 4

6 — 35 sm /50 sm (v) SV 300 [SV300v |- - 16 40 4 M 8x1 8 1,700| 4
16 - 50 se = SV 307 v SV 307 AKNL| - 22 57 5 M10x 1,5 15 4,700( 4
25-70sm /95 rm/sm* |SV301 [SV301v |[SV301AK |SV301AKv* |25 55 5 M12x 16 20 6,600 4
16-50re /70 se

4 x 95 se
35re -4x150 se SV 308 |- - - 28 70 6 M 18 x 1,5 25 11,300/ 4
35-150 sm/ 185 rm/sm*| SV 302 |[SV302v |SV302AK |SV302AKv |32 80 M18x 1,5 25 [16,000|4
35~ 50re /150 se

4 x 185 se

* vodi¢ musi byt zakruzen
** nerozebiratelné: s dodatkem NL
*** provedeni se zapusténou trhaci hlavou, nerozebiratelné: s dodatkem VK

provedeni se Styfmi Srouby :
jmenovity obj. &islo rozmér mm data Sroubi H %
prlfez kontaktniho Sroubu/standart | kontaktniho Sroubu s trhaci hlavou Md | 100ks | baleni
mm? neupr. pocin. neupr. pocin. D L SW zavit DIN 13 Nm | ~kg ks
25-70sm /95 rm/sm* |[SV 305 [SV305v |SV305AK |SV305AKv |25 92 5 M12x1 20 |12,000|4
16-50re /70 se

4 x 95 se
35-150 sm /185 rm/sm* SV 306 |SV306v |SV 306 AK SV 306 AKv |32 108 6 M18x1,5 25 125,000(4
35-50re/ 150 se

4 x 185 se

*vodi¢ musi byt zakruzen

provedeni se stfedovou prepazkou a 2 Srouby

=1

ss77707004

Wotrrrrsreses,

%

jmenovity obj. ¢islo rozmér mm data $roubd %
prifez kontaktniho Sroubu/standart | kontaktniho Sroubu s trhaci hlavou Md | 100ks | baleni
mm? neupr. pocin. neupr. pocin. D | L SW zavit DIN 13 Nm | ~kg ks
6-25rm/35re — - SV 311 AKNL| - 14 [(175(40 |4 M8x1 8 1,500| 4
6 -35sm - - SV312 AKNL| SV312AKNLv |16 |17,5(40 |4 M8 x1 8 1,700| 4
6-35sm/50rm (v) SV 315 [SV315v |- - 16 |17,5/40 |4 M8x1 8 1,700| 4
16 - 50 - - - SV319AKNLV |22 (24 |57 |4 M 12 x 1 15 7,600| 4
25-70sm /95 rm/sm* |SV 309 [SV309v |SV309AK |SV309AKv™ |25 (22 |55 |5 M12x1 20 6,600| 4
16-50re /70 se
4 x 95 se
35re-4x150 se SV320 |SV320v |- - 28 |31 (70 |6 M18x1,5 25 111,300|4
35-150 sm/ 185 rm/sm* SV 310 [SV310v |SV310AK |SV310AKv™ |32 (32 |80 |6 M18x1,5 25 |16,000(4
35-50re/ 150 se
4 x 185 se
70 rm - 150 se/rm - - SV 322 AK VK| - 32 |32 (80 |6 M18x1,5 25 121,600(4

* vodi¢ musi byt zakruzen
** nerozebiratelné: s dodatkem NL
*** provedeni se zapusténou trhaci hlavou, nerozebiratelné: s dodatkem VK

4.15
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IZOLOVANE SROUBOVE SPOJKY o

izolovana trubka

material trubky: vysoce pevna hlinikova slitina
material Sroubl: pocinovana médéna slitina
dodéani: s nebo bez trhacich hlav

provedeni bez stfedové prepazky (se 2 Srouby)

jmenovity obj. Cislo rozmér mm data $roubti m %
priez kontaktniho Sroubu/standart | kontaktniho Sroubu s trhacf hlavou Md |[100ks | baleni
mm2 neupr. pocin. neupr. pocin. D L SW  zavit DIN 13 Nm | ~kg ks

6-25rm/35re SV 400 |- - - 14 40 4 M8 x1 8 1,7 4
16 - 50 se = SV405v |- - 22 57 5 M10x1,5 15 5 4
25-70sm /95 rm/sm* |SV410 |- SV 410 AK |- 25 55 5 M12 x 1 20 6 4
16 -50re /70 se

4 x 95 se
35-150 sm /185 rm/sm*| SV 420 [SV420v |SV 420 AK |- 32 80 6 M18x1,5 25 |14,5 4
35-50re/ 150 se

4 x185

* vodi¢ musi byt zakruzen

provedeni se stfedovou prepazkou (se 2 Srouby)

jmenovity obj. &islo rozmér mm data $roubii 53 >
priiez kontaktniho Sroubu/standart | kontaktniho Sroubu s trhac hlavo Md [ 100ks | baleni
mm2 neupr. pocin. neupr. pocin. D | L SW zavit DIN 13 Nm | ~kg ks
25-70sm /95 rm/sm* |SV430 |- SV 430 AK —- 25 |22 |55 |5 M12 x 1 20 |6,6 4
16 -50re /70 se

4 x 95 se
35 -150 sm / 185 rm/sm*| SV 440 |- SV 440 AK*™ | — 32 |32 (80 |6 M18x 1,5 P65 |1B 4
35-50re/ 150 se

4 x185

* vodi€¢ musi byt zakruzen
*** provedeni se zapusténou trhaci hlavou, nerozebiratelné: s dodatkem VK
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KilaukKe’
KABELOVE ODBOCKY-SROUBOVE SVERACI PRSTENCE

provedeni pro tfizilovy kabel
s trhacimi Srouby, nerozebiratelné, pro hlavni vodice

skladba materidl
1. prstenec:
1.1 vrchni ¢ast vysoce pevna hlinikova slitina
: | 1.2 spodni éast vysoce pevna hlinikova slitina
|
! 2. stykovy blok:
’- 2.1 frézovy Sroub (hlavni vodi¢)  pocinovana elektrolyticka méd
P - ~
- U7 " & 2.2 tlakovy §roub (odbocka) pocinovana ocel
el < _"‘ : 2.3 izolovany plast (pouzdro) vysoce stala uméla hmota
N\ 7 2.4 prilozeny kotou¢ ocel
. 11
R S : 114 2 2.5 tlakova pruzinova opora kalena pruzinova ocel
g N 7
-7 S, 2.6 kontaktni segment médéna slitina

@ = 3. distan¢ni klin vysoce stald uméla hmota

a 1
jmenovity prafez mm2 obj. ¢islo data svorek ﬂ %
hlavni vodi¢ rozmér mm Srouby 1ks baleni
méd’ hlinik odbockovy vodi¢ la b Sitka | kruh-@ SW  zavit DIN 13 ~ kg ks
3x70- 95rm (3x70-150sm |6~ 70 sm*/se KSK150-3 |84 76 |45 90 5 M10x 1 0,350 1
=150 sm -150 se - 95 se* M 10

* kruhova forma

PIné izolované montazni naradi podle VDE 0680 ¢ast 2/3.78

Aby se dosahlo nezavadné montaze,doporucujeme pouziti nasich Sestihrannych klicd, oto¢ného klice a naseho rozpinaciho klinu.
Sestihranné klie jsou kvilli délce rukojeti sladény na zadouci stahovaci moment.

(—— -

ahlovy - estihranny kli¢ K 600: 4 mm kiizovy - Sestihranny kli¢ K 605: 4 mm otoény kli¢ 20 Nm: K 615
Uhlovy - $estihranny kli¢ K 601: 5 mm kiizovy - $estihranny kli¢ K 606: 5 mm nastavec $estihran SW 5: K 615/1
Uhlovy - Sestihranny kli¢ K 602: 6 mm kiizovy - Sestihranny kli¢ K 607: 6 mm rozpinaci klin K 610 nastavec $estihran SW 6: K 615/2

—$—
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KilaukKe’
KABELOVE ODBOCKY-SROUBOVE SVERACiI PRSTENCE

provedeni pro Ctyizilovy kabel
s trhacimi Srouby, nerozebiratelné, pro hlavni vodice

I
©

INg
~

Ind
o

skladba

prstenec:
vrehni &ast

spodni ¢ast
stykovy blok:
frézovy Sroub (hlavni vodi¢)

tlakovy Sroub (odbocka)
se stfiznou hlavou

izolovany plast (pouzdro)
pfilozeny kotou¢

tlakova pruzinova opora
kontaktni segment

distanéni klin

materidl

vysoce pevna hlinikova slitina

vysoce pevna hlinikova slitina

pocinovana elektrolytickd méd'

pocinovana ocel
pocinovand médéna slitina

vysoce stala uméld hmota
ocel

kalena pruzinova ocel
médéna slitina

vysoce stala uméla hmota

jmenovity prafez mm2 obj. cislo data svorek H %
hlavni vodi¢ rozmé&r mm Srouby 1ks baleni
méd’ hlinik odbockovy vodi¢ la Ip Sitka | kruh-@ SW  zavit DIN 13 ~ kg ks
4x70-120 rm 4 x70-150 sm 6-70sm*/se |KSK150-4 |107 |90 46 110 5 M10x 1 0,630 1
=150 sm -150 se =95 se* M 10
4 x 70 =150 sm 4 x70-150 sm 6-35rm/sm* |[KSK185-4 |107 |90 52 106 5 M10x 1 0,580 1
-185se -50re/se M 10
* kruhovéa forma
PIné izolované montazni naradi podle VDE 0680 cast 2/3.78
Aby se dosahlo nezavadné montaze,doporucujeme pouziti nasich Sestihrannych kli¢d, oto¢ného klice a naseho rozpinaciho klinu.
Sestihranné klice jsou kvilli délce rukojeti sladény na zadouci stahovaci moment.
dhlovy - Sestihranny kli¢ K 600: 4 mm kiizovy - Sestihranny kli¢ K 605: 4 mm otoény kli¢ 20 Nm: K 615
Uhlovy - $estihranny kli¢ K 601: 5 mm kiizovy - $estihranny kli¢ K 606: 5 mm nastavec Sestihran SW 5: K 615/1
dhlovy - Sestihranny kli¢ K 602: 6 mm kiizovy - 8estihranny kli¢ K 607: 6 mm rozpinaci klin K 610 nastavec $estihran SW 6: K 615/2
4.18
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KilaukKe’
KABELOVE ODBOCKY - SROUBOVE SVERACiI PRSTENCE

provedeni pro Ctyizilovy kabel

\o,

é

skladba

1. prstenec:
vrehni ¢ast

1.2 spodni ¢ast

2. stykovy blok:
frézovy Sroub( hlavni vodic)

b

2.2 tlakovy $roub (odbocka)
2.3 izolovany plast (pouzdro)
2.4 prilozeny kotou¢

2.5 talifova pruzinova opora
2.6 kontaktni segment

3. distancni klin

vzdaleny drzak
dva do sebe vzajemné zasazené jednotlivé kliny

material

vysoce pevna hlinikova slitina

vysoce pevna hlinikova slitina

pocinovan elektrolyticka méd'
pocinovana ocel

vysoce stala uméla hmota
ocel

brunovana pruzinova ocel
médéna slitina

vysoce stéla uméla hmota

jmenovity priifez mm?2 obj. &islo data svorek iy S|

hlavni vodi¢ rozmér mm Srouby 1 ks baleni

méd’ hlinik odbockovy vodi¢ la b Sitka | kruh-@ SW  zavit DIN 13 ~ kg ks

25m-35rm (25m-35rm/70se |6-35rm/sm KSK 50 - 4 88 75 50 91 5 M10x1 0,460 1
=50 sm =50 sm/70 se -50re/se M 10

PIné izolované montazni naradi podle VDE 0680 ¢ast 2/3.78

Aby se dosahlo nezavadné montaze,doporucujeme pouziti nasich Sestihrannych klicd, oto¢ného klice a naseho rozpinaciho klinu.
Sestihranné klie jsou kvilli délce rukojeti sladény na zadouci stahovaci moment.

===

ahlovy - estihranny kli¢ K 600: 4 mm
Uhlovy - Sestihranny kli¢ K 601: 5 mm
Uhlovy - Sestihranny kli¢ K 602: 6 mm

kiizovy - Sestihranny kli¢ K 605: 4 mm
kiizovy - $estihranny kli¢ K 606: 5 mm
kiizovy - Sestihranny kli¢ K 607: 6 mm

rozpinaci klin K 610

otoény kli¢ 20 Nm: K 615
néstavec Sestihran SW 5: K 615/1
néstavec Sestihran SW 6: K 615/2

4.19
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KilaukKe’

KABELOVE ODBOCKY - SROUBOVE SVERACiI PRSTENCE

provedeni pro tii a Ctyizilové kabely

skladba

prstenec:
vrchni ¢ast

spodni &ast

stykovy blok:

frézovy Sroub (hlavni vodic)
tlakovy $roub (odbocka)
izolovany plast (pouzdro)
prilozeny kotou¢

talifova pruzinova opora
kontaktni segment

distanéni klin

materiél

vysoce pevna hlinikova slitina

vysoce pevna hlinikova slitina

pocinovana elektrolyticka méd’
pocinovana ocel

vysoce stala uméla hmota
ocel

brunovana pruzinova ocel
médéna slitina

vysoce stala uméla hmota

obréazek: ¢tyfzilova kabelova odbocka — se Sroubovymi svéracimi prstenci

pro tfizilovy kabel

jmenovity prafez mm2 obj. ¢islo data svorek Srouby H %
hlavni vodi¢ rozmér mm 1ks baleni
méd’ hlinik odbockovy vodi¢ la b Sitka | kruh-@ SW  zavit DIN 13 ~ kg ks
3x70- 95rm 3x70-150 sm |6 -70 sm*/se SKR150-3 (84 |76 |45 |90 5 M10x 1 0,380 |1
-150 sm -150 se - 95 se* M 10
pro Ctyizilovy kabel
jmenovity priifez mm?2 obj. ¢islo data svorek Srouby ﬂ %
hlavni vodi¢ rozmér mm 1ks baleni
méd’ hlinik odbockovy vodi¢ la b $itka | kruh-@ SW  zavit DIN 13 ~ kg ks
4x70- 95sm/rm**|4x70- 95sm | 6 -35rm/sm*| SKR 120 -4 90 77 |50 93 5 M10x 1 0,46 1
—120 se - 50 re/se* M 10
4x70-120rm/sm |4x70-120sm | 6 -35sm*/se |SKR150/50-4 | 93 | 80 |50 62 5 M10x 1 0,46 1
- 150 se — 50 se* M 10
4x70-120rm/sm (4x70-150sm | 6-70 sm*/se |SKR150-4 |107 | 90 |46 |110 5 M10x 1 0,62 1
-150 se - 95 se* M 10
4x95-150 rm/sm (4 x95-150sm |18 -120 rm/sm |SKR 150/150-4|118 |118 |93 |120 5 M12 x 1 1,34 1
-150 se - 150 se* M 12
4x95-150rm/sm (4x95-150sm | 6-70 sm*/se |SKR185-4 |107 | 96 |46 |114 5 M10x 1 0,58 1
-185 se - 95 se* M 10
* kruhové ztvarovany; ** s kfizovymi vyvruty v odboéce
PIné izolované montazni naradi podle VDE 0680 ¢ast 2/3.78
Aby se dosahlo nezavadné montaze,doporucujeme pouziti nasich Sestihrannych kli¢d, oto¢ného klice a naseho rozpinaciho klinu.
Sestihranné klice jsou kvilli délce rukojeti sladény na zadouci stahovaci moment.
dhlovy - Sestihranny kli¢ K 600: 4 mm Sestihranny kli¢ K 605: 4 mm otoény kli¢ 20 Nm: K 615
dhlovy - Sestihranny kli¢ K 601: 5 mm Sestihranny kli¢ K 606: 5 mm nastavec $estihran SW 5: K 615/1
dhlovy - Sestihranny kli¢ K 602: 6 mm kiizovy - 8estihranny kli¢ K 607: 6 mm rozpinaci klin K 610 nastavec Sestihran SW 6: K 615/2
4.20
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KilaukKe’
PRIRAZENi PRUREZU
A PRODUKTU K DOPORUCENEMU NARADI

stacena kabelova oka izolovana kabelova oka,
podle DIN 46234, kolikova kabelova oka podle DIN 46230,stacené spojky katalog strany 4.05, 4.06, tab. 2

podle DIN 46341, ¢ast 1, katalog strany 4.03 - 4.04, 4.06,tab. 1. tab. 4.07, 4.09 izolovana kolikova kabelova oka, katalog strana 4.08

lisovaci naradi lisovaci | katalog lisovaci naradi lisovaci | katalog

:::.Iszah mechanické bez vyménitelnych &elisti tvar strana m;szah mechanické bez vyménitelnych &elisti tvar strana
mechanické s vyménitelnymi elistmi mechanické s vyménitelnymi gelistmi
hydraulické hydraulické

05-6 K13 o &Y 9.11 10-16 K16 o O 9.08

0,5-10 K 50 ® Nj 9.19 K 50 ° (@) 9.19
EK 15/50 ° &I | 1013 EK 15/50 ° O | 1043
EK 15/50 G ° & | 1014 EK 15/50 G ° O | 1044

0,5-16 K 25 o U 9.12 EK 35/4 ° & | 1015

075-25 |K23/2 o & | ot 10-50 K18 ° N 9.20

4-10 K 24/2 o O 9.11 HK 60/18 ° & | 1003

10-16 EK 35/4 ™ & | 1015 EK 18-plus ° & | 1016

10-70 K18 ° N 9.20 PK 18 ° & | 1029
HK 60/18 ° & | 1003 THK 18 ° & | 1041
EK 18-plus ° & | 1016 HK 60 UNV + UA 18 ° &I | 1042
PK 18 ° & | 1029 EK 60 UNV + UA 18 ° & | 1027
THK 18 ° & | 1041 PK 60 UNV + UA 18 ° &I | 1040
HK 60 UNV + UA 18 ° & | 1012 10-70 K22 ° N 9.21
EK 60 UNV + UA 18 ) & | 1027 HK 60/22 ° & | 10.04
PK 60 UNV + UA 18 ° I | 1040 EK 22-plus ° &2 | 1047
K22 ° N PK 22 ° & | 1030
HK 60/22 ° &I | 1004 THK 22 ° & | 1042
EK 22-plus ™ & | 1047 HK 60 UNV + UA 22 ° &I | 1042
PK 22 ° I | 1030 EK 60 UNV + UA 22 ° & | 1027
THK 22 ° & | 1042 PK 60 UNV + UA 22 ° &I | 1040
HK 60 UNV + UA 22 ° &I | 1012 10-95 HK 120/25 ° &I | 1007
EK 60 UNV + UA 22 ° & | 1027 HK 120/42 ° &I | 1008
PK 60 UNV + UA 22 ™ & | 1040 HK 120 U ° & | 1009

16-95 K 95 o &I 9.12 EK 120/25 ° & | 1020
TK 95 o Y 9.12 EK 120/42 ° & | 1021

16-150 | HK 120/25 ° &I | 1007 EK 120 U-plus ° & | 1022
HK 120/42 ™ & | 1008 HK 12/2 ° & | 1043
HK 120 U ° I | 1009 HK 12/2 EL ° & | 1048
EK 120/25 ° &I | 1020 PK 120/38 ° D | 1033
EK 120/42 ° &I | 1021 PK 120 U ° & | 1034
EK 120 U-plus ° & | 1022 10-150 |[HK 2572 ° & | 1044
HK 12/2 ™ & | 1043 HK 25/2 EL ° & | 1048
HK 12/2 EL ° &I | 1048 PK 25/2 ° & | 1035
PK 120/38 ° & | 1033
PK 120 U ° & | 1034

16-240 | HK25/2 ™ & | 1044
HK 25/2 EL ° & | 1048
PK 25/2 ° I | 1035
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PRIRAZENi PRUREZU

A PRODUKTU K DOPORUCENEMU NARADI

C - odbockové spojky z
E - Cu, katalog strana 4.13

lisovaci naradi lisovaci | katalog

:::fzah mechanické bez vyménitelnych Selisti tvar strana
mechanické s vyménitelnymi &elistmi
hydraulické

4-35 EK 35/4 ° O | 1045

4-50 K18 (@) 9.20
HK 60/18 ° O | 1003
EK 18-plus ° O | 1016
PK 18 ° O | 1029
THK 18 ° O | 104
HK 60 UNV + UA 18 ™ O | 1012
EK 60 UNV + UA 18 ° O | 1027
PK 60 UNV + UA 18 ° O | 1040
K22 O 9.21
HK 60/22 ° O | 10.04
EK 22-plus ° O | 1047
PK 22 ° O | 1030
THK 22 ° O | 1042
HK 60 UNV + UA 22 ° O | 1012
EK 60 UNV + UA 22 ™ O | 1027
PK 60 UNV + UA 22 ° O | 1040

10-70 HK 120/25 ° O | 1007
HK 120/42 ° O | 1008
HK 120 U ° O | 1009
EK 120/25 ° O | 1020
EK 120/42 ° O | 1021
EK 120 U-plus ° O | 1022
HK 12/2 ) O | 1043
HK 12/2 EL ° O | 1048
PK 120/38 ° O | 1033
PK 120 U ° O | 1034

10-185 | HK25/2 ° O | 1044
HK 25/2 EL ° O | 1048
PK 25/2 ° O | 1035

KilaukKe’
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